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Os painéis Alucomaxx séo reconhecidos por sua eficiéncia, alta durabilidade, leveza, resisténcia, design e
potencial termoacustico. Também conhecido como ACM (Aluminum Composite Material), estes painéis sdo
compostos por duas laminas de aluminio e um ndcleo central macico de polietileno de baixa densidade com
espessura final de 3, 4 ou 6 mm. E fornecido com filme protetor Heavy Duty, que devera ser retirado apés a
instalacéo.

A pintura do Aluminio que reveste o painel pode ser: Poliester, PVDF ou Nano.

Tipos de Pinturas

Super Poliester
Apresenta o melhor custo quando comparada com as outras duas pinturas. Muito utilizada no mercado de
comunicacéo visual ou para ambientes internos. Sua garantia pode chegar a 5 anos.

Kynar
Composta por uma resina PVDF Kynar500, a mesma tem a protecédo contra os raios UV, o que garante o
brilho e cor duradoura, consequentemente é a mais indicada para ambientes externos. Sua garantia pode
atingir até 15 anos contra defeitos de fabricacao.

Nano
Esta pintura revolucionaria, além da garantir a protecdo contra os Raios UV, contém em sua composicédo o
sistema Nanotecnologia e Effect Lotus o que torna o material além de duradouro , também auto-limpante.
Muito indicado para locais com grandes indices de polui¢do. Garantia de 15 anos.
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Cortes e Usinagem

om o mercado em crescimento e o surgimento de novas oportunidades no setor da construgdo,
muitos beneficiadores de pequeno e médio porte passaram a contar com equipamentos mais
adequados para atender a menores volumes de producao, sem reduzir a qualidade das pecas. Para incentivar
o desenvolvimento tecnoldgico e atender a demanda crescente, os fabricantes de maquinas para ACM
criaram linhas com custos mais acessiveis para executar os trabalhos de corte, usinagem e dobra para corte.

No inicio dos anos 1990, os painéis de aluminio composto comegaram a ser utilizados de forma efetiva
na arquitetura brasileira. Nessa época, existia apenas uma maquina padrdo de corte e usinagem, a Holz-her,
de origem austriaca, mas fabricada nos Estados Unidos. Seu alto custo, restrito a poucos empreendedores,
permitiu que surgissem outras possibilidades para o grande beneficiador, como os equipamentos italianos
adaptados das méquinas para o processamento da madeira.

A primeira maquina adaptada foi a Putz Menicone - uma esquadrejadeira de madeira - que ganhou recursos
tecnoldgicos para cortar e usinar o ACM. Foram adaptados os discos de corte, a capacidade do motor, as
calgas para usinagem, a fixagcdo eo manuseio das chapas. Com o passar do tempo, novas op¢des de maquinas
e equipamentos foram introduzidas no mercado, ampliando o leque de opg¢des na érea.
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Tipos de Cortes

Os painéis de aluminio composto Alucomaxx, pode ser cortado com diversos equipamentos, desde os
mais simples até os mais tecnoldgicos. Tudo ird depender do volume e da qualidade que se espera do corte.
Para realizar cortes retos, sdo apresentados abaixo os equipamentos utilizados no mercado, listados em
sequéncia descrente em termos de qualidade/velocidade de producio:
® Guilhotina
® Seccionadora Vertical
® Router e mesa de corte CNC
® Serra Circulares (Manuais ou de Bancada)
® Tupia

e Estilete (Deve-seevitar ao maximo o corte
com esse equipamento pela dificuldade e
perigo de quebra de Idmina)

Para cortes curvos, pode-se usar: Guilhotina
® Router e mesa de corte CNC
® Serra tico-tico

¢ Tupias manuais ou pantograficas

Tupia Serra Circular

o
Estilete

Mesa de Corte

r:;ra Tico-Tico
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O corte é o primeiro passo no beneficiamento do ACM. E importante que seja feito com qualidade e
precisdo, respeito as medidas de projeto e esquadro perfeito. Qualquer distor¢cdo nesse processo resultara
em maé qualidade no produto final instalado.

Geometria da Lamina Espessura dos dentes de corte aprox. 2 - 4 mm, de fora
para dentro é lapidada mais fina para evitar que aperte
Geometria dos dentes Dente trapézio/dente plano
Espaco entre dentes t 10-12mm
Angulo de abertura ‘Angulo de corte y 15°
Velocidade méaxima de corte v 10° positivo
Avanco maximo s 5000 m/min
30 m/min

Tab. 3.1 Lamina da serra circular para metal duro

@ da lamina da serra D =300 mm

Z =72 (para cortes de pacotes)
Z = 96 (para cortes individuais limpos e sem rebarbas)

Numero de dentes

@ da ldmina da serra D =250 mm

Z = 60 (para cortes de pacotes)

NU de dent
umero e aentes Z = 80 (para cortes individuais limpos e sem rebarbas)

@ do furo D =30mm
Espessura do dente 32mm
Angulo de abertura a 15°
Angulo de corte y 10° positivo

Tab. 3.2 Lamina da serra circular ente plano trapézio e dentes planos 45° chanfrados
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Tipos de Usinagem

O processo de usinagem do ACM nada mais é do que criar uma ranhura no material (rout) na parte posterior
do painel (verso) para que o mesmo possa ser dobrado em diversas angulagcdes, como por exemplo 45°, 94°
e 135° sem perda de qualidade na pintura.

O material ndo possibilita dobras sem esse processo. Se for colocado em uma dobradeira, a lamina de
aluminio e o polietileno ultrapassam seus limites de escoamente e se rompem, rachando o ACM ao meio.

O detalhe de usinagem é, sem ddvida, um dos mais importantes para o sucesso da obra. O rout mais
convencional no mercado é o de 94°. Ele possibilita que as chapas sejam dobradas para a confec¢do de
bandejas, acabamentos em marquises, revestimentos de tubos, enfim, uma gama enorme de possibilidades,
atendendo os principais projetos arquitetdnicos com resisténcia e estética. Seguindo as recomendacdes
abaixo de abertura do canal, a usinagem se torna facil, répida e com excelente qualidade.

Os estudos de dimens&o de fresa sdo seguidos de acordo com os fornecedores. Entretanto, testes praticos
foram realizados com diversas dimensdes, desde fresas pontiagudas (que levam a trinca do aluminio) até
aberturas de base de 10 mm, o que comprovou que a base reta de 3 mm na ponta (conforme desenho 3.3) é
a que traz melhor padrdo em acabamento e facilidade na confeccdo de dobras, seja em pequenas ou em
grande quantidades.

Com esse detalhe de usinagem, a chapa consegue atingir um angulo superior a 94° quando é pressionada.
Apbs retirar o esforco mecénico o ACM ficara estabilizado em um angulo de 94°. N3o ha necessidade de
viradeira para se fazer as dobras.

Na usinagem, o canal executado deve ter uniformidade na profundidade para se obter uma dobra perfeita.

E necessério ajustar com precisdo a profundidade da fresa/disco, deixando uma fina camada depolietileno. A
fresa/disco nunca deve chegar até a segunda lamina de aluminio.

Veja abaixo os tipos de usinagens:
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Tipos de Usinagem

Dobrado/Curvado

Solda de ar quente Mmdnmm

Hi‘ﬂ_db

Calandrado

Tab. 3.7 Usinagem om abertura de 135°
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Tipos de Usinagem

T

Tab. 3.8 Usinagem ara maiores raios de curvatura
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Tipos de Usinagem

Na Fig. 3.8, para um acabamento mais arredondado, onde o uso da calandra néo seja possivel, basta
aumentar a largura do rout para ser obter um raio de curvatura maior.
A l6gica basica da usinagem é a seguinte:

® Quanto maior abase de usinagem (b), maior o raio de curvatura (R).
¢ Quanto maior a base reta de usinagem (b), maior seré a altura de polietileno (h).

E necessério ter mais polietileno em rout mais largo, para manter a resisténcia mecanica do ACM e para
que a pega consiga realizar o giro no eixo da usinagem. Se n&o for feito da forma correta, a pega ficara muito
fragil e rompera.

Para esse tipo de usinagem “especia
dados técnicos de cada fornecedor.

Retomado as recomendacgbes gerais das usinagens, deve-se evitar imperfeicdes no canal do rout, que
podem resultar em calombos nas dobras ou mesmo uma dobra viva, que além de problemas estéticos, levara
a perda de capacidade de estruturagdo do painel. Problemas deste tipo podem eliminados com o emprego
de mé&o de obra capacitada e a utilizagdo de maquinas e equipamentos adequados.

As maquinas mais utilizadas para esse processo sdo:

|u

, € necessario realizar testes em protdtipos, sempre respeitando os

¢ Seccionadora vertical.

® Router e mesa de corte CNC.

® Serra circulares (manuais ou de bancada).

* Tupia.

Para a execugdo de pequenos volumes de trabalho, hd um conjunto projetado com sistemas manuais de
operagdo. Sdo maquinas de corte e usinagem e ferramentas de dobras. Desenvolvido para produzir bandejas
retas, esse conjunto inclui distanciador, tupia, serra tico-tico para corte circular, dispositivo de dobra e alicate

de corte. Quando associado a equipamentos desenvolvidos para corte de canto e dobra, o conjunto permite
ao pequeno instalador trabalhar com a melhor qualidade.

s

Tab. 3.11 Dispositivo
de dobra e alicate

Tab. 3.10 Tupia Manual de corte

Tab. 3.9 Serra Circular

Os beneficiadores e instaladores devem estar atentos a precisdo da usinagem e da dobragem. Esse
processo, quando bem executado, gera médulos com dimensdes exatas que garantem a integridade dos
painéis e alinhamentos mais perfeitos na instalacdo na obra.
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: = Junta
Fabricacao Vertical ou Horizontal Canto
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Modelos de Juntas

—— Silicone
5—- Tira de chapa de aluminio

Fita dupla-face

Tipos de Instalacao e Fixacao

A instalacdo dos painéis envolve uma série de cuidados que incluem desde o manuseio do material no
canterio de obras a aplicagédo dos elementos de vedacéo e alinhamentos sobre a estrutura. Os painéis chegam
a obra ja usinados, cortados e calandrados sob medida em processos industriais, revestidos com um filme de
protecdo e prontos para a instalagdo. Quando a chapa é trabalhada in loco, ou seja, na obra, corre-se o risco
de n&o se obter a mesma qualidade dos processos realizados na fabrica. A usinagem para a dobra do painel
feita com maquina imprépria produz desvios em ziguezague, e a dobra fica torta e sem uniformidade.

O bom trabalho de instalacéo, realizado por mao de obra especializada, € determinante para conferir a
estética, a planicidade e a vedacdo desejadas. Em geral, os painéis sdo aparafusados ou colados sobre uma
subestrutura de aluminio ou, algumas vezes, de ago.

O encontro dos painéis de ACM com a subestrutura é o ponto mais delicado na instalagdo. Por isso, é
importante que seja feito um bom dimensionamento das chapas, caso contrério a superficie ird apresentar
variagdes, principalmente nas juntas de encontro. Pelo mesmo motivo, parafusos apertados de forma excessiva
e desigual, desprezando o alinhamento externo, resultam em saliéncias. Sendo assim, é fundamental que o
instalador preste atenc¢do no gabarito, de forma a evitar que um painel seja aparafusado mais & esquerda ou
a direita, criando juntas diferentes aberturas.

No momento de escolher as dimensdes e espessuras, o mais indicado ¢ utilizar painéis de ACM de 4 mm
para fachadas com alturas superiores a 8 mm, devido a pressdo dos ventos. Para testeiras, marquises e
comunicacao visual, podem ser adotados painéis de 3 mm de espessura.

Caso seja utilizado um painel com dimensdes superiores a 1,20 x 1,50 m, deve-se empregar um reforco
para garantir a rigidez do ACM depois de instalado. Trata-se de um reforco (perfil de aluminio) fixado no verso
do painel, no meio da chapa, no sentido horizontal ou vertical, dependo da modulacdo do painel. O perfil
deve ser colado com fita dupla face apropriada.




O reforgo é normalmente um perfil de aluminio com 25 mm ou 38 mm de profundidade. Colado no painel,
o refor¢o atua como viga em miniatura. A pressdo dos ventos é transferida para o reforco, que libera a carga
para as bosrdas e reduz a deflexdo (alteracdo ou desvio da posi¢do da chapa para um lado ou outro). Devido
ao alto custo da fita dupla-face, é possivel fazer a colagem intercalando trechos de silicone neutro e de fita.

O espagamento entre os reforcos deve ser decidido no projeto, levando-se em conta fatores como robustez

e extensdo do proprio perfil, pressdo dos ventos, deflexdo permitida, espessura do ACM, eficiéncia do fixador
e distdncia entre os suportes estruturais.

Reforco de Aluminio

B
{

W
g

Fig. 4.1 Exemplo de refor¢o com perfis de aluminio

Metodos delnstalacao -t Y I

Neste sistema, os painéis de ACM sdo usinados formando uma bandeja, que s&o fixadas com parafusos
auto-brocantes e cantoneiras de aluminio na estrutura/ superficie. Neste sistema sempre havera uma estrutura
auxiliar na medida dos médulos, essa estrutura contribuira para o acabamento final da montagem, portanto é
de suma importancia que os perfis sejam totalmente alinhados e bem fixados.

Entre as bandejas, o rejunte de silicone neutro nas juntas de dilatagcdo tem variagdo de 8 a 15 mm de
largura pela metade da medida de profundidade. A confec¢do da bandeja segue basicamente 4 passos,
apresentados abaixo.

¢ Corte da chapa somando a medida das abas, que geralmente varia entre 20 a 30 mm;

¢ Usinagem no perimetro do médulo;

® Retirada dos cantos;

® Dobra das abas e fixacdo das cantoneiras para travamento da pega e fixagdo na estrutura auxiliar.

] ] ;/? %a

T Bandeja pronta
. Painel Usinado €ja pron
Painel . para instalacdo
Usinado com cantos .
X com cantoneiras
removidos
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Parede

Sub-estrutura

Espuma / Tarucell

Silicone

Exemplo de instalagdo com parafusos

O espagamento mais utilizado entre bandejas é 10 mm, essa distancia é necessaria para que a parafusadeira
entre no vdo e consiga fixar a pega subsequente, entretanto pode variar conforme o tamanho e a exposicdo
do painel ao sol (dilatagéo). Para dar acabamento nas juntas e ocultar os parafusos é colocado o tarucel, que
devera ter didmetro 30% maior que a junta, por exemplo, se a junta for de 10 mm (largura), o tarucel devera
ter 13 mm (didmetro).

O tarucel tem a finalidade de economizar o silicone neutro e também impedir que o silicone tenha contato
com uma terceira superficie (perfil), isso possibilita que o material comprima e dilate diariamente sem o
surgimento de trincas. Apds o tarucel encaixado no vdo entre bandejas, o silicone neutro é aplicado na junta,
dando acabamento e vedag&o para o revestimento.




Métodos de Instalagéo Bandeija Colada (Junta Seca)

Nesse método, a junta de 10 mm - usada em outros sistemas para absorver a dilatacédo natural do aluminio
- é eliminada, sendo os painéis usinados as abas refiladas. A fixacdodos painéis é feita com fita dupla-face
(especifica para ACM) sobre um perfil de aluminio tubular ou barra chata, possibilitando menor distanciamento
entre a ACM e o material a ser revestido. Esse tipo de instalagdo devera sempre ocorrer em éareas internas,
devido a dilatagdo natural do aluminio, que, por ndo adotar juntas de dilatagdo e vedacgéo, ndo podera ficar
em contato com o calor, os raios solares ou a dgua da chuva.

Painel de ACM

Tubo de Aluminio n?

2" x 2" x 1,5 mm

Fita Dupla Face 19 x 2,4 mm

Para Uso em ACM =~

‘;‘g

Fig. 4.2 Corte - Sistema Junta Seca

Embora dispense as juntas de dilatacéo, o sistema de junta seca requer cuidado redobrado com a medicao,
ja que possivel diferencas ndo poderdo ser compensadas com a aplicacéo de silicone.
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Este tipo de fixagdo permite juntas menores e mais ‘rasas: entre os médulos de ACM. Os painéis sdo
usinados sem abas de fixagdo, é realizada a usinagem de topo no perimetro do painel que é colado diretamente
sobre a superficie / estrutura possibilitando menor distanciamento entre o painel e o perfil da estrutura.

Este sistema exige o processo de preparo da superficie, sendo:

1 - Limpeza da area a ser instalada (com alcool isopropihco);

2 - Utilizagdo do primer nas areas a ser aplicada a fita, inclusive no verso do ACM,;
3 - 55cm? de fita por kg de forca estatica (consultar fita especifica para cada tipo de chapa/ instalagéo);

4 - As chapas ndo devem ser colocadas sem junta de dilatagdo sendo respeitada 2,4mm a cada Tml de

painel.

Silicone Neutro

ACM

Fita Dupla Face

_/

Corte horizontal - Sem escala

Perfil

Métodos de Instalagéo Bandeija Colada (Tradicional)




Métodos de Instalagéo Fachada Ventilada

Geralmente apresentando menor custo e maior velocidade na execugdo, este sistema é bastante utilizado
em projetos de retrofit. As chapas sdo encaixadas pelo método macho-fémea nos pinos instalados na subestrutura
de aluminio. O sistema ventilado tem sido muito empregado na Europa, em fachadas. Ele dispensa o uso de
travessas e selantes, mas exige a impermeabilizagdo da alvenaria, porque, além do ar, entre o revestimento e a
parede pode circular d4gua. Nesse caso, a fachada deve ser impermeabilizada adequadamente.

No sistema ventilado, o vdo - de no minimo 90 mm - entre a parede do edificio e o painel de ACM forma
um colchdo de ar que proporciona conforto térmico, resultado em menor consumo de ar-condicionado.
Devido ao contato direto com o meio ambiente, os perfis da subestrutura precisam ser anodizados e os pinos
e os pinos e parafusos devem ser aco inoxidavel. O que dificulta esse tipo de instalacdo no Brasil é a falta de
mao de obra especializada para as usinagens e recortes que slao mais complexos e, principalmente, a
dificuldade de encontrar os perfis de aluminio para a execucio do sistema.

| | e i
I la L e o acw Média de instalacao
| i e ‘ — : Nos trés sistemas abordados, se os painéis

para a aplicagcdo, duas pessoas conseguem

| I

! (el | instalar em média:

| i

i svENARIA ' :' . * 60 m?/dia - Sistema de Bandeja

[ "'_T ¢ 120 m?%/dia - Sistema Junta Seca

¢ 180 m?%/dia - Sistema Ventilado

U Bl —’l 'E"‘“ de ACM j3 estiverem separados e prontos
|
(]
|

Fig. 4.37 Corte - Sistema Ventilado

Recomendacdes Gerais

Independentemente do sistema a ser adotado para a instalgdo dos painéis de ACM, é muito importante que o
instalador siga alguns procedimentos béasicos para fazer um bom trabalho com os painéis:

1. Na maioria dos projetos, o painel deve ser fixado em todo o seu perimetro, respeitando o distanciamento entre
as contoneiras.

2. Nunca inverter os painéis de ACM com pintura metélica durante a instalagdo. Deve-se seguir sempre as setas
indicativas impressas no filme protetor.

3. Nunca instalar os painéis diretamente sobre outros metais - na interface da subestrutura de aluminio com a
estrutura principal metélica deve-se aplicar material isolante.

4. A subestrutura metélica deve ter perfis de aluminio com espessura minima de 1,5 mm.

5. As cantoneiras precisam ter pelo menos 1,5 mm de espessura, pois com medidas menores elas dificiimente
suportardo o peso de um painel de 2,5 m.

6. A utilizagdo de fita dupla-face requer méo de obra especializada para garantir a aderéncia do material.
7. Evitar que selantes utilizados nas juntas (como o silicone) atinjam a superficie a vista dos painéis.

8. Recomenda-se que o filme protetor seja retirado logo apés a instalagdo e a aplicagdo do silicone.
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:\e=134e1dle)1  Selantes de Silicones

Os acessérios mais relevantes usados no ACM s&o: silicone e fita duploa-face. Outros acessérios como
tarucel, presilhas, subestrutura, também sdo fundamentais, porém ndo possuem tantos detalhes técnicos na
hora da utilizacdo. Devido a essa importancia, os dois produtos serdo abordados a seguir.

A construgdo civil cresce a cada dia no Pais e nesse processo conta com um dos materiais mais resistentes
e sustentaveis criados pela industria quimica, o Silicone.

Produto inorgénico, derivado do cristal de rocha quartzo, o silicone possui excelentes propriedades:
vedacdo, adesdo, capacidade de movimentagdo e grande durabilidade quando exposto as condigdes
climéaticas naturais.

Nas juntas de dilatagdo do ACM, o selante de silicone deveré ser proprio para uso externo, resistente a
intempérie, sendo monocomponente de cura NEUTRA. Essa variagdo de silicone é facilmente encontrada no
mercado em diversas cores padronizadas (branco, cinza, preto, bege, bronze, entre outras) e, em casos
especiais, pode ser desenvolvido na cor especifica do projeto de arquitetura.

Na instalacdo do ACM o selante de silicone teré praticamente todas as suas propriedades sendo utilizadas,
pois serd necessario que o silicone faca a vedacdo completa da fachada, acomode as dilatagdes provenientes
da variagdo térmica, tenha boa trabalhabilidade na hora da aplicagdo, permaneca intacto durante anos no
local e dé uma estética diferenciada na obra. Levando em conta todas essas propriedades, é de suma
importancia utilizar um material de boa qualidade e que sua aplicagdo esteja dentro das recomendagdes dos
fornecedores.

Especificacoes das Juntas

Movimento da Junta: Todas as juntas de trabalho (cujos formatos e dimensdes em contato com o selante
modificam-se quando ocorre o movimento) devem ser projetadas para que néo ocorra a ades|ao trilateral do
selante. A adesdo aos trés lados limita a amplitude de movimento que a junta pode aceitar sem induzir a
quebra e pode levar a uma fallha prematura da junta.

Dimensdes de juntas: Para os selantes de silicones resistentes a intempérie, a recomendacdo para as
dimensdes de juntas de trabalho s3o:

ACH SELANTE DE SILICONE ACM SELANTE DE SILICONE
"/ e ————— //—— //_i—
&) o
CORPO DE APOID =
i ' CORPO DE APOIO
Fig. 5.1 Detalhe correto para o Fig. 5.2 Detalhe Incorreto para o

Sistema de Bandeja Sistema de Bandeja




Desenho Correto da Junta

Recomendacoes:

1. A dimens&o A tem que ter pelo menos 1/4" (6 mm).
2. A dimens3o B tem que ter pelo menos 1/4" (6 mm).
3. A dimensao C tem que ter pelo menos 1/4" (6 mm).
4. A propor¢do A:B deveser no minimo de 2:1.

5. A dimensdo méaxima B sugerida = 1/2" (12,7 mm).

6. A dimensédo maxima A sugerida = 4” (100 mm).

Desenho Incorreto da Junta

Preocupacoes:

1. Uma junta profunda de selante ndo terd a mesma capacidade de movimentacdo do que uma junta
projetada adequadamente.

2. Cura lenta por profundidade excessiva do selante.

DESENHO CORRETO DA JUNTA

ACM SELANTE DE SILICONE

e e
FITA DUPLA FACE _—"

FITA PARA
.. EVITAR ADESAO

Fig. 5.3 Detalhe correto para o Sistema colado com junta de dilatagéo

Pontos Importantes

1. A junta é muito dificil de limpar, devido as dimensdes.
2. O posicionamento e o dimensionamento corretos da fita tornam dificil evitar a adeséo.
3. A movimentagdo durante a cura pode causar falha na junta.




Metros Lineares por Cartucho

Tab. 5.1 Requerimento estimados

Obeservacao: Perda considerada de 20%

Férmula aplicada:

\"/
X= x0,8

(LxP)

Onde: H = altura da junta (mm)
X = rendimento (m)

V = volume do tubo de silicone (ml)

L = largura da junta (mm)




Corpo de Apoio

O corpo de apoio é uma espuma de poliuretano de célula aberta ou de polietileno de célula fechada
(também conhecido como Tarucel), que tem as seguintes fungdes na aplicagdo do selante de silicone:

¢ Determinar a profundidade desejada do selante.
® Permitir que a junta fique com formato de ampulheta (formato ideal).

e Atuar como barreira de ades3o, evitando a adesao trilateral.

O corpo de apoio deve ter uma dimensdo de aproximadamente 30% maior que a abertura da junta,
proporcionando a pressdo necessaria para a aplicacdo do selante.

Aplicacao do Silicone

Limpeza: Todas as superficies que irdo receber o selante devem estar limpas, secas e isentas de
contaminantes. A limpeza pode ser feita utilizando &lcool isopropilico.

Deve-se utilizar o método de dois panos: limpar a superficie com um pano umedecido com é&lcool
isopropilico e imediatamente utilizar um segundo pano limpo e seco para remover a umidade da superficie
antes da evaporag3o.

Recomendacgées na aplicacao:

Aplique o corpo no apoio.
Quando necessério, utilize fitas para cobrir dreas adjacentes.
Corte do bocal em 45°

Aplique o selante em um angulo de 45° em velocidade constante e em pressdo positiva,
preenchendo toda a junta.

Em seguida espatule o selante com uma leve press3o, preferencialmente com uma
espatula concava.

Remova as fitas adesivas (no caso do ACM, nao deixe o silicone secar sobre o filme de
protecdo).

Aguarde a cura do selante.
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No tocante aos acessorios de instalagdo, é importante sempre verificar as recomendacdes de uso do
fornecedor, entretanto cabe frisar que a aplicagdo de silicone devera ser préprio para uso externo, resistente
a intempérie, sendo monocomponente de cura neutra. Devera ser aplicado nas juntas de dilatagdo entre os
médulos de ACM devem seguir, basicamente os critérios técnicos citados abaixo:

¢ Limpar a superficie onde sera aplicado o silicone;

e Fazer teste de aderéncia do silicone a chapa de ACM em uma pequena érea, caso ndo haja
¢ Deve-se aphcar'Primer’'para potencializar a fixag&o;

* As juntas devem obedecer as dimensdes minimas (largura 8 mm)e (profundidade 4 mm);

e A partir das dimensdes minimas a proporgdo da junta deve-se seguir 2x1, ou seja, a largura deve ter o
dobro da profundidade. Recomenda-se como ideal para os silicones juntas de 12mm de largura por 6mm de
profundidade;

A aplicacdo de silicone em juntas de dilatacdo de mddulos de ACM colados com fita dupla face devem
seguir os critérios técnicos apresentados nesta se¢do, jamais utilize silicone acético, pois pode prejudicar a
pintura. Cabe ressaltar que o silicone neutro tem aderéncia somente nas laminas de aluminio, ou seja, ndo
adere ao nucleo de polietileno (PE) ou mineral anti chamas (FR).

Silicone neutro
nao adere ao nucleo

Corte horizontal
Sem escala

O perimetro dos mddulos devem ser usinados como exemplificado abaixo:

_ Lamina de
aluminio externa

o Ndcleo de
polietileno ou mineral

Lamina de
aluminio interna

_ Lamina de
aluminio externa

e Nucleo de
polietileno ou mineral

Lamina de
aluminio interna

Opcao 01

Usinagem Fresa 94°

Opcao 02

Ladmina de Usinagem de topo

aluminio externa

o Nucleo de
polietileno ou mineral

Lamina de
aluminio interna

. Lamina de
aluminio externa

L Nucleo de
polietileno ou mineral

Lamina de
aluminio interna




Exemplo de usinagem para aderéncia do silicone

Silicone neutro

ACM

| |
A
¢B
D
Fita Dupla-face
A = largura minima (8 mm)
B = profundidade minima (4 mm)
Perfil Corte horizontal
Sem escala

Fita Dupla Face

Instalagdes com fita dupla-face vém se tornando cada vez mais comuns em obras comtemporaneas, sendo
utilizadas em diversas situac¢des.

No ACM, muitas instal¢des séo feitas com esse sistema, que é bem eficaz, mas que necessita de uma
atengdo redrobada para que ndo ocorram surpresas desagradaveis no futuro. As instalacdes feitas
exclusivamente por fitas, sem auxilio de fixagdes mecéanicas, devem ser bem projetadas, testadas e sempre
dentro das recomendacdes do fornecedor, o que daré ao instalador e ao usuério tranquilidade e seguranca.

Especificacao

A recomendacéo dos maiores distribuidores do segmento, para a aplicagdo do ACM colado na fachada, é
a utilizacdo da fita produzida com espuma acrilica branca, revestida em ambos os lados com adesivo acrilico
base solvente de alto poder de adesdo. Em um dos lados, afita é protegida com um liner pléstico (normalmente
verde), para facilitar seu manuseio.

A fita tem 2,4 mm de espessura, com grande capacidade de conformacgdo e resisténcia em aplicacdes
internas e externas. Os adesivos utilizados na fabricacdo da fita sdo de alto desempenho, apresentando
grande poder de fixagdo em aplicacdes de longa duracgéo.

Dimensoes
¢ Espessura: 2,4 mm.

¢ Larguras recomendadas: minimo de 19 mm e maximo de 25 mm.




Dados Técnicos

As informacdes abaixo podem sofrer pequenas variagdes de acordo com o fornecedor.
e Temperatura minima de aplicagdo: 10°C.

e Temperatura ideal para aplicagdo: entre 21°C e 38°C.

e A temperatura ambiente, o adesivo necessita de 20 minutos para atingir 50% de sua ades3o final, 24
horas para 90% e chegaré aos 100% depois de 72 horas.

¢ Como regra geral, 55 cm? de fita irdo sustentar 1 km de carga estética. Dependendo da aplicagdo, maior
ou menor quantidade de fita poderé ser requerida.

e As fitas toleram deformagdo de até 3 vezes a sua espessura.

¢ A fita deve ser aplicada de maneira a preencher todo o perimetro dos painéis.

e Preferencialmente, utilize perfis de aluminio anodizado na subestrutura de fixagdo do ACM.
* N&o é recomendada a aplicagdo em estrutura de ferro.

® Pode ser necessério utilizar primer em algumas superficies para se melhorar a adesdo (consulte o
fornecedor)

Recomendacébes para Fixacao

¢ As superficies a serem coladas devem estar limpas, secas e bem coesas. O solvente mais recomendado
para a limpeza é o alcool isopropilico, utilizado com pano limpo até a remocéao total dos contaminantes.

¢ Deve-se aplicar a fita sobre a estrutura, sem esticé-la.

® Pressionar a fita sobre a estrutura com um rolete de borracha ou com um pano limpo. Uma presséo de
7,5 kg por polegada quadrada normalmente é suficiente para garantir um bom contato entre a fita e o
substrato.




Subestrutura - Fixacao

Para um painel de 1220 x 1220 mm, uma mudanga de 32°C na temperatura superficie pode resultar em
expansdo ou contragdo de 1,5 mm ao longo da maior dimensdo do painel.

50°C 21°C 21°C
1220 mm 1220,8 mm 1219,4 mm
<« D £ «—>
£ € £
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Subestrutura

Em todas as aplicagdes (internas e externas) é indicada a subestrutura (estrutura auxiliar) de aluminio,
mesmo em instalacdes de estruturas metélicas portantes como marquises, forros, entre outras
A estrutura auxiliar (subestrutura) deve corrigir imperfei¢cdes da estrutura ou sistema construtivo principal, no
tocante a prumo e regularidade de superficie. A subestrutura deve ser bem fixada e totalmente alinhada com
a paginagdo dos médulos, a fim de proporcionar apoio para fixagdo (mecénica ou fita dupla face) do médulo
de ACM. O dimensionamento dos perfis e 0 método de fixacdo dependeré das condicdes da obra, entretanto
cabe ressaltar a importancia do ponto de apoio (secédo do perfil) suficiente para realizar a fixacdo dos mddulos.

Reforcos e fixacao dos médulos
A utilizagdo de reforcos estruturais é necessaria nas seguintes condicdes:
e Quando a area da bandeja for superior a maxima permitida (consultar subsecéo 2.7);

e Quando o mdédulo estiver a mais de 20 m de altura em regides abertas (litordneas) ou com grande
incidéncia de ventos (consultar NBR 10821 - isopletas dos ventos);

A fixagdo da bandeja de ACM na estrutura deveré ser feita por cantoneiras de aluminio especificas para
ACM com abas desencontradas ou cantoneira "simples" com medidas inferiores as abas. Os reforcos deverdo
ser fixados por silicone ou fita dupla face e ndo precisam necessariamente encostar-se as extremidades da
largura da bandeja. Para bandejas de até 2,5 m de comprimento, serdo necessarios 2 reforcos fixados
diretamente no ACM, para manter a rigidez, médulos com medidas superiores, os reforcos devem ser fixados
na estrutura auxiliar para evitar o excesso de peso sobre a usinagem. O afastamento das cantoneiras com
relagdo o canto dos médulos deveré ser, preferencialmente em média 10cm. O refor¢o poderéa ser um tubo de
aluminio de secdo retangular, perfil tipo 'T', ou cantoneira.

Fixacao reforco por silicone ou fita dupla face

Perspectiva da bandeja
Sem escala
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Recomendavel 10 cm de afastamento ou cantoneircll especifica para instalacdo

DETALHE CANTO DA BANDEJA

sem escala 4&
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VISTA SUPERIOR DA BANDEJA
sem escala
Conformacio

A chapa de ACM é considerada um material "bruto", ou seja, para a instalagdo é necessario, no minimo,
usinar a chapa além da utilizacdo de acessdrios. Dentre os diversos trabalhos de conformagdo, com o ACM é

possivel:

e Calandrar (arredondar);

e Dobrar em diversos angulos;
e Curvas a frio;

e Cortar (com estilete);

e Serrar;

e Puncionar;
® Rebitar;
e Aparafusar;

e Colar.

Instalagio =
ALUCOMAXX




Ferramentas e acessorios

O ACM da Alucomaxx® pode ser facilmente cortado, utfiizando-se laminas de vidia, serra circular manual
ou de mesa de corte, serra vertical, tico-tico, rounters e laminas especiais para cisalhamento. Os materiais
podem ser fresados utflizando fresa especifica para ACM de 90° a 135°.

Estilete

Serra Circular

Mesa de Corte

Centro de
Usinagem

Seccionadora Vertical

-

Os acessoérios de instalacao B
dependera do método adotado, -
os principais sao:

Rolete de garucel

Borracha

Fita Dupla-Face
Primer

Parafuso Silicone
Auto Brocante Neutro

Instalagio
ALLUCOMAXX




Sentidos da instalacao

Para a instalagdo das chapas de ACM o profissional de instalagdo deve-se atentar ao sentido da seta
impressa no filme protetor do ACM, esta serve como orientagdo para evitar a rotacdo de pegas numa mesma
composicdo. Este erro pode prejudicar a estética do revestimento principalmente nas chapas com texturas
especiais e/ou com pinturas metalicas, que por conta darefracdo da luz incidente podem aparentar tonalidades
diferentes do restante.

X X X X

Remocao da pelicula protetora

A titulo de contribuir com as melhores préticas de instalagdo este manual fornece algumas recomendacgdes
sobre a remoc&o da pelicula de protecéo, a fim de evitar que a cola da pelicula tornese aderente no painel
ap6s a instalacio.

¢ A pelicula deveréa ser removida imediatamente apds a instalacdo, caso ndo seja possivel, dentro de um
prazo maximo de 15 dias apds a instalacéo.

* A pelicula deve ser puxada para fora e ndo para baixo, ou seja, o dngulo entre a pelicula de protecdo e o painel
deve ser inferior a 90° (aproximadamente na altura da cabeca do profissional que esta promovendo a remog&o).

e Evite qualquer puxdo ou forga brusca para remover, a remocéo devera ser de maneira suave e constante.

e Caso encontre qualquer residuo de cola ou sujeira nos painéis, recomenda-se testar a aplicacdo de
gasolina utilizada em aviagdo, que funciona na grande maioria das cores, entretanto, algumas cores ainda
poderdo apresentar manchas ou outros problemas com a reacdo da cola.

<90 5902

ACM ACM

Pelicula
Pelicula

Certo Errado
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